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MULTIPROCEDES

ROGUE EMP
210 PRO

POSTE A SOUDER MIG / MAG
MULTI-PROCEDES PORTABLE

€ 1.090 HTVA

0700301092

ESAB Rogue EMP 210 PRO est un poste a souder multi-procédés a technologie onduleur congu pour
répondre a tous vos besoins en matiére de projets de soudage, de la fabrication légere & la
réparation et a la maintenance. Le systéme offre des performances d’arc de niveau industriel
et des commandes complétes qui permettent au soudeur d’affiner les caractéristiques de l’arc en
fonction du matériau qu’il soude

Avec un poids de seulement 16,7 kg, une tension d’alimentation monophasée de 230 V et une
compatibilité avec les générateurs de 10 kVA, ce systéme offre une flexibilité et une portabilité
maximales, tant a l'atelier que sur le terrain.

Avantages :

Véritable ensemble multi-procédés avec les process MIG Synergique, MIG manuel, brasage MIG, fil
fourré, Lift TIG et soudage a 1'arc métallique (MMA).

L'écran TFT de 5.0” est intuitif et clair et permet au soudeur un réglage aisé et une prise
en main rapide

Programmes de soudage synergiques : gamme complete de paramétres de soudage, 0,5 & 10,0 mm
avec un seul bouton de commande

Correction du facteur de puissance (PFC) : assure un arc stable, résistant aux fluctuations
de tension d’alimentation, méme en travaillant avec de longues rallonges jusqu’a 100 m.
Conception industrielle robuste unique : plusieurs poignées pour une manipulation aisé et la
gestion des cébles

Dynamique de 1l'arc : réglage précis des caractéristiques de 1l'arc pour un arc net / stable
pour l'acier au carbone ou un arc fluide / souple pour l'acier inoxydable

Travaux : possibilité d’enregistrer / de rappeler jusqu’a 10 opérations.

Conforme & la norme IP23S pour une utilisation en intérieur / extérieur.

Contenu :

Torche MIG MXL 201 de 3 m

CABLE de masse avec PORTE ELECTRODE

Une bobine OK AristoRod 12,50 0,8 mm 1 kg

Electrode GoldRox, 2,5 x 350 mm 1 kg

Galets de dévidage en 0,6 / 0,8 mm V, 0,8 / 0,9 mm V et 0,8 / 0,9 mm VK

Caractéristiques

Volts

MIG (GMAW) Puissance de soudage

MMA (SMAW) Puissance de soudage

TIG (GTAW) Puissance de soudage

Plage d’intensité

PROCEDES
— MIG/MAG
— MMA
- TIG

£ 117 m/min
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Rogue EMP 210 PRO

230 VAC 1, 50/60 Hz

210 A/ 245 V @ 30 %
136 A / 20.8 V @ 60 %
105 A / 19.2 V @ 100 %

180 A / 27.2 V @ 30 %
116 A / 24.7 V @ 60 %
90 A / 23.6 V @ 100 %

210 A / 18.0 V @ 30 %
136 A / 15.4 V @ 60 %
105 A / 14.2 V @ 100 %

30-210 A




SOUDAGE MMA

RENEGADE VOLT
ES 200I

POSTE A SOUDER SANS FIL
ALIMENTE PAR BATTERIE

€ 2.690 HTVA

0447800881

ESAB Renegade VOLT ES 200i est un poste a souder sans fil, transportable, alimenté par
batterie, électrode enrobée (SMAW) et live TIG (TIG) pouvant fonctionner sur batterie
sur secteur ou en mode hybride/AMP+.

Ce poste a souder sans fil fonctionne avec des batteries DeWALT FlexVOLT de 6 Ah, 9 Ah ou
12 Ah. Renegade VOLT fournit la puissance nécessaire afin de pouvoir consommer jusqu'a 33
électrodes (E6013) sur une seule charge & l'aide de quatre batteries de 12 Ah, incluses
dans le pack.*

Renegade Volt est un poste facilement transportable et trés puissant, parfait pour les
soudeurs mobiles opérant dans des endroits éloignés, difficiles d’accés et hors atelier
avec une alimentation secteur difficile d’acces également.

En mode hybride/AMP+, Renegade Volt compléte 1l'alimentation secteur avec 1'alimentation
par batterie pour éviter les déclenchements intempestifs sur les disjoncteurs de plus
petite taille (par exemple, 10 A, 16 A), ou pour fournir plus de puissance de sortie lors
du soudage sur une tension d’alimentation de 120 V.

NOUVEAUTE
_ESAB

Avantages : L i
_ Sortie 200 A sur secteur (230 V) Caractéristiques Renegade VOLT ES 200i
— Jusqu’a 140 A de sortie sur batterie
— Comprend 4 batteries DeWALT FlexVOLT 18 V/54 V 12 Ah Volts 230 VAC 1, 50/60 Hz

— Mode hybride AMP+ pour plus de puissance

— Poste a souder sur batterie léger et transportable
— Boitier durable et résistant aux chocs

— Interface utilisateur intuitive et lisible, méme en plein soleil Tension de circuit ouvert 80 VDC
Stockage en mémoire pour les parametres de soudage

Plage de tension 90-270 VAC

Facteur de puissance du courant

. 0.99
Contenu : maximum
+ batteries DeWALT FlexVOLT 18 V/54 V Max 12 Ah (x4)
+ chargeur rapide DeWALT FlexVOLT Rendement du courant maximum 80%
+ porte pince-électrode avec cable de 3 m
+ une bandouliére
+ boitier de batterie amovible Fusible lent - Ampéres 16 A
Mode d’économie d’énergie <50 W

: avail du métal>
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PROTECTION DU SOUDEUR

CASQUE SENTINEL
EDITION SPECIALE

CASQUE DE SOUDAGE AUTOMATIQUE
€ 359,00 HTVA

0700600891 (vert)
0700600890 (noir)

Le casque de soudage SENTINEL A60 fait passer votre soudage au niveau
supérieur, avec une large vue panoramique et la meilleure classe optique
1/1/1/1 EN379. Vous disposez désormais d’une vue encore plus large sur le
bain de fusion sans aucune déformation

La nouvelle cellule opto-électronique CADF) bénéficie de la nouvelle
technologie de contrdle de la lumiere a large spectre OpTCS™ d’ESAB. La
cellule offre une vue True Color améliorée avec une fatigue oculaire
réduite pour les journées de travail les plus exigeantes.

Les nouveaux ajustements de teinte par incrément de 0,5 offrent un controéle
plus précis de votre vue

La conception caractéristique de la coque de Sentinel, le serre téte Halo™
entiérement réglable et le bouton de mode de meulage externe complétent le
casque le plus confortable et performant jamais produit par ESAB

Champ de vision de la cellule optoélectronique: 118 x 71 mm et commandes
internes intuitives, avec sensibilité et délai.

Réglage des teintes: DIN 3/5-13, réglable par incréments de 0,5 et cellule
avec verrouillage de la teinte.

Technologie de la cellule True Color OpTCS ESAB.

Mémoire intégrée pour jusqu'a 9 réglages.

Capteurs d’arc : 4

Pile CR2450 remplagable.

LED de pile faible, mode de meulage et verrouillage de la teinte.

Procédés

MIG/MAG -Metal inert Gas/Metal Active Gaz
Meulage

Coupage plasma

Oxycoupage

Soudage plasma (PAW)

MMA/électrodes enrobées

TIG/Tugnsténe inert gaz

: avail du métal>
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PARDUYNS

Tomas BARRAGAN
Responsable vente

+32(0)475.940.787
tba@parduyns.be
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Frédéric MELCHIOR
Conseil technique

Pietro VACCARO

Service aprés-vente et location

+32(0)478.320.636
fme@parduyns.be

+32(0)478.324.674
pva@parduyns.be

www.parduyns.be

LEUZE
-EN-HAINAUT

Adresse
14, Boulevard Paul Henri Spaak
7900 Leuze-en-Hainaut

Comptoir technique
+32(0)69.669.555

(Service dépannage 24H/24 - 7J/7)
En semaine, 8h—-12h00 et 13h-18h00
Samedi, 8h30-12h30

HERSTAL

Adresse

Zoning industriel des Hauts-Sarts
28, Rue d’Abhooz

4040 Herstal

Comptoir technique
+32(0)4.222.22.04
liege@parduyns.be

En semaine, 8h—-12h00 et 13h-17h00
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